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10 L'invention concerne un emballage de protection et de calage 

convenant au conditionnement d'objets a contour circulate, et plus 
specifiquement a un objet de dimension et de forme comparable a celle d'un 
verre de lunettes fini ou semi-fini. 

Un verre "semi-fini" est un verre de lunettes dont seule la face 
1 5 convexe est finie (usinee) en production de serie. 

Un tel verre est expedie par le fabricant vers un "laboratoire Jde 

prescription" qui se charge d'usiner la face concave en fonction des besoins|du 

"f 

porteur. 

Lors de I'expedition de ce verre, il est primordial de bien caler le verre 
20 pour proteger cette face finie en lui evitant tout contact, en particulier dans le cas 
d'un verre en materiau organique qui a la particularite de se rayer tres 
facilement 

Dans le cas d'un verre fini, en revanche, les deux faces, concave et 

convexe, sont finies en production de serie. 
25 Ce verre est expedie par le fabricant a I'opticien qui le deborde 

(detoure) en fonction de la forme de la monture selectionhee par le porteur et de 

parametres morphologiques propres a ce porteur (ecart pupillaire, posrtion des 

pupilles par rapport aux cercles de la monture). 

La aussi, il est important de proteger les faces du verre, dans la 
30 mesure ou elles sont finies (c'est-a-dire usinees et le plus souvent munies de 

couches de traitements, par exemple, anti-abrasion, anti-reflets ou anti- 

salissures). 
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Des emballages destines a assurer un tel conditionnement sont 
connus de Tart anterieur. 

La demande de brevet francais N° FR-2 703 654 decrit un emballage- 
tiroir pour verres de lunettes constitue d'une enveloppe externe et d'un 
5 receptacle, ce dernier comportant un panneau de fond, et deux rebords en 
caisson articules en parallelogramme deformable, une decoupe etant pratiquee 
dans chaque rebord en caisson, pour I'insertion au moins partielle du verre de 
lunettes. 

Le receptacle de cet emballage-tiroir recoit le verre de lunettes sur 
10 son panneau de fond et dans les decoupes precitees, puis est insere dans 
Penveloppe externe, le tout formant une boite apte a §tre transportee. 

Ces emballages donnent satisfaction quant a la realisation de la 
fonction pour laquelle ils sont prevus. 

L'invention vise neanmoins a les ameliorer, notamment en ce qui 
1 5 concerne le calage du verre. 

A cet effet et selon un premier objet, l'invention porte sur un 
emballage de protection et de calage convenant au conditionnement d'un objet a 
contour circulaire tel qu'un verre de lunette, cet emballage comportant : 
un panneau de fond ; 

20 - deux caissons comportant chacun un panneau lateral externe et un panneau 
lateral interne qui comporte une ouverture pour insertion au moins partielle 
de I'objet, chaque caisson etant rattache par une articulation au panneau de 
fond le long d'un respectif de deux bords opposes, chaque caisson etant 
adapte a admettre une position abattue dans laquelle le panneau lateral 

25 externe s'etend dans le prolongement du panneau de fond, et une position 

relevee dans laquelle le panneau lateral externe est dresse par rapport au 
panneau de fond ; 

- deux rabats rattache chacun par une articulation au panneau de fond le long 
d'un respectif de deux bords opposes, adjacents aux caissons, chaque rabat 
30 etant adapte a admettre une position abattue dans laquelle il s'etend dans le 

prolongement du panneau de fond, et une position relevee dans laquelle le 
rabat est dresse par rapport au panneau de fond, contre les extremites 
longitudinales des caissons ; 
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des moyens pour maintenir les caissons et les rabats en position relevee ; 
caracterise en ce que, pour chaque caisson, (edit panneau lateral externe 
comporte une premiere extremite reliee par une articulation au panneau de fond, 
une seconde extremite reliee par une articulation a une premiere extremite d'un 

5 panneau intermediate, celui-ci comportant egalement une seconde extremite 
reliee par une articulation a une premiere extremite dudit panneau lateral interne, 
celui-ci comportant egalement une seconde extremite reliee par une articulation 
au panneau de fond, le long de I'articulation entre la premiere extremite du 
panneau lateral externe et le panneau de fond ; et en ce que au moins une 

0 languette de calage est disposee dans Pouverture en etant rattachee au 
panneau lateral Interne exclusivement par une extremite opposee au panneau 
de fond. 

L'emballage selon I'invention permet ainsi de caler de maniere 
optlmale et de transporter des objets de differentes formes et epaisseurs. II n'est 
5 pas necessaire, pour un diametre donne, d'avoir des . references d'emballage 
specifiques a chaque type d'objet circulaire grace a I'agencement des languettes 
de calage et des caissons fournissant un moyen de maintien modulable. i 
Cet emballage peut, de plus, etre fait d'une seule piece ce qui rend sa 
fabrication et son utilisation en production plus aisees et moins onereuses. 
0 De preference, les modes de realisation et caracteristiques 

supplementaires exposes ci-apres sont mis en ceuvre, en raison de leur qualites 
de simplicity et de commodite. 

Selon un mode de realisation, dans chaque ouverture pratiquee dans 
les panneaux lateraux internes, quatre languettes de calage sont disposees, 
5 chaque languette de calage etant independante des autres et rattachee au 
panneau de fond par I'une de ses extremites. 

Les languettes de calage peuvent comporter au moins une pre-pliure 
transversale sur leur longueur. 

Selon un autre mode de realisation, chaque caisson est forme d'une 
0 seule piece avec le panneau de fond par un pan rectangulaire relie par une 
premiere pre-pliure au bord du panneau de fond, ledit pan comportant une 
seconde pre-pliure delimitant le panneau lateral externe, une troisieme pre-pliure 
delimitant le panneau intermediaire, une quatrieme pre-pliure delimitant le 
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panneau lateral interne, ledit pan s'etendant au-dela de la quatrieme pr§-pliure 
par un rabat de fixation solidarise au panneau de fond de sorte que la quatrieme 
pre-pliure soit juxtapos§e avec la premiere pr6-pliure. 

De plus, le panneau intermediate peut comporter une pr6-pliure 
5 longitudinale, celle-ci pouvant etre disposee sensiblement le long de la m6diane 
longitudinale du panneau intermediaire. 

Par ailleurs, la largeur du panneau lateral externe peut etre 
sensiblement egale a la largeur du panneau lateral interne. 

£galement dans un autre mode de realisation, les moyens pour 
10 maintenir les caissons et les rabats en position relev6e comportent des moyens 
assoctes aux rabats et aux caissons pour maintenir les caissons en position 
relev6e lorsque les rabats sont en position relevee ainsi que des moyens pour 
maintenir les rabats en vis-a-vis, contre les caissons. 

Ces moyens pour maintenir les caissons et les rabats en position 
15 relevee peuvent comporter un panneau de fermeture articule au bord libre d'un 
des rabats, ce panneau de fermeture pouvant comporter des moyens d'attache 
aux caissons et au rabat oppos<§, de maniere a etre apte a prendre une position 
de fermeture dans laquelle il est parallele au panneau de fond et positionn6 
contre les caissons et le bord libre du rabat oppose, lorsque ceux-ci sont en 
20 position relevee. 

Le panneau de fermeture peut comporter, au dela d'une pre-pliure et 
a partir de son extrdmite opposee au rabat sur lequel il est articute, un panneau 
de repli apte a se superposer au rabat oppos6 lorsque le panneau de fermeture 
est en position de fermeture. 
25 Les moyens d'attache evoques peuvent comprendre des languettes 

d'attache saillantes des bords du panneau de fermeture, les caissons et le rabat 
oppose pouvant comporter des encoches aptes a cooperer avec ces languettes 
d'attache. 

Enfin, les rabats peuvent etre rattaches chacun aux extr6mites 
30 longitudinales adjacentes des caissons par deux goussets. 

Sous un deuxi§me aspect, Pinvention vise un flan d'emballage en 
materiau en feuille, comportant : 
un panneau de fond ; 
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deux panneaux lateraux externes relies par une pre-pliure a deux bords 
opposes du panneau de fond ; 

- deux rabats relies chacun par une pre-pliure a Tun respectif de deux autres 
bords opposes du panneau de fond ; 

5 - deux panneaux intermedialres relies par une pre-pliure a chacun des bords 
opposes au panneau de fond des deux panneaux lateraux externes ; 

- deux panneaux lateraux internes relies chacun par une pre-pliure a Tun 
respectif desdits panneaux intermediaires, au niveau du bord de celui-cl 
oppose au panneau lateral externe, chacun de ces panneaux lateraux 

10 internes se prolongeant, dans la direction opposee au panneau 

intermediate, par un rabat de fixation, ces panneaux lateraux internes 
comportant en outre une decoupe delimitant au moins une languette restant 
rattachee au reste du panneau par Tune de ses extremites ; 

- un panneau de fermeture de dimensions sensiblement egales a cellesidu 
15 panneau de fond et relie par une pre-pliure a un bord oppose au panneau&le 

fond d'un des rabats. 

La largeur du panneau lateral externe et la largeur du panneau lateral 

'i 

interne de ce flan d'emballage peuvent etre sensiblement egales. & 

Selon un mode de realisation, Ies panneaux lateraux externes et Jes 
20 rabats sont relies deux a deux, au niveau de leurs extremites adjacentes au 
panneau de fond, par un gousset. 

De m§me, Ies largeurs de chacun des rabats et de chacun des 
panneaux lateraux externes peuvent etre sensiblement egales. 

Sous un troisieme aspect, I'invention vise un procede d'emballage et 
25 de calage d'un objet a contour circulaire, ce procede employant un emballage tel 
que decrit pr§cedemment. 

Ce procede prevoit de choisir un ensemble emballage - objet a 
emballer oti le panneau de fond est un carre dont le cote est sensiblement egal 
au diametre du verre. 

30 D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaitront a la 

lumiere de la description qui va suivre d'un mode de realisation prefere donne a 
titre d'exemple non limitatif, description faite en reference aux dessins annexes 
dans lesquels : 
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- la figure 1 est une vue en perspective d'un emballage selon 
rinvention ouvert, le verre de lunettes cale etant visible a Tinterieur ; 

- la figure 2 est une vue en perspective de Pensemble de la figure 1, 
Pembailage etant referme ; 

- la figure 3 est une vue de dessus de l'emballage dans la position de 
la figure 1 si ce n'est que, pour faciliter la comprehension, les le panneau de 
fenneture est dans le prolongement du panneau de fond ; 

- la figure 4 est une vue d'6l6vation selon le plan de coupe IV-IV de la 
figure 3 montrant la cooperation des languettes de calage avec le verre de 
lunettes ; 

- la figure 5 est une vue similaire a la figure 4, selon le plan de coupe 
V-V de la figure 3 ; 

- la figure 6 est une vue en perspective partielle representant un verre 
de lunettes en place et un caisson, le panneau lateral externe du caisson ayant 
ete partiellement coupe de manfere a voir le positionnement des languettes de 
calage ; 

- la figure 7 est une vue de dessus similaire a la figure 3 t les caissons 
lateraux etant en position rabattue et le verre de lunettes n'etant pas represents ; 

- la figure 8 est une vue suivant un detail materialise sur la figure 7 par 
Tencart VIII, montrant precisement les languettes de calage ; 

- la figure 9 est une vue de dessus du flan a plat destine a former 
Temballage de la figure 1 par la jonction des parties grisees ; et 

- la figure 10 est une vue similaire a la figure 7, les caissons etant 

aplatis. 

Sur les figures, les conventions de dessins suivantes ont ete adoptees 
dans un but de clarte : 

- les pre-pliures simples sont representees en traits fins mixtes (par 
exemple : la pre-pliure 44) ; 

- les encoches lineaires pratiquees dans le materiau de Temballage 
sont representees en trait continu fort (par exemple 55) ; 

- les pre-pliures formees de decoupes pointiltees sont representees 
en pointilles forts (par exemple 36). 
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Neanmoins, les conventions precedentes ne s'appliquent pas aux 
vues en perspective (figures 1 , 2, 6). 

De plus, les pre-pliures prevues sur les languettes de calage he.sont 
representees suivant cette convention que sur la figure 8 en raison de leur petite 
3 taille sur les autres dessins. 

En reference aux figures 1 et 3, I'emballage 1 comporte un panneau 
de fond 2, deux caissons lateraux 3, deux rabats 4, 5 ainsi qu'un panneau de 
fermeture 6. 

Les caissons lateraux 3 sont disposes le long de deux bords 7 

10 opposes du panneau de fond 2, ils sont identiques et s'etendent parallelement 
I'un a I'autre en reposant de toute leur longueur sur le panneau de fond 2. 

Ces caissons 3 presentent par ailleurs une section triangulaire 8 (voir 
figure 1) qui vient renforcer la rigidite de la structure, laquelle est constitute a 
partir d'un materiau en feuille tel que du carton. ?, 

15 Cette structure 8 est obtenue pour chaque caisson 3 par la liafson&e 

long d'une pre-pliure 9, d'un panneau lateral externe 10 avec un panneau 
intermediate 11, celui-ci etant lui-meme relie, le long d'une pre-pliure 12, a an 
panneau lateral interne 13. Ces panneaux 10, 11, 13 sont tous trois de forme 
rectangulaire, chacun ayant une longueur egale de preference a celle du bord 7 

20 du panneau de fond 2 auquel le caisson 3 correspondant se rattache. 

Le rattachement de chaque caisson 3 au panneau de fond 2 est 
effectue selon une pre-pliure 14 commune au bord 7 du panneau de fond 2 et a 
une extremite lineaire du caisson 3 correspondant a I'un des sommets du 
triangle decrit par la section 8 du caisson 3. 

25 Chaque caisson 3, forme par consequent par un profile triangulaire 8, 

est ainsi mobile le long de la pre-pliure 14 entre une position abattue dans 
laquelle le panneau lateral externe 10 est dispose dans le meme plan que le 
panneau de fond 2 (figure 7) et une position relevee dans laquelle le panneau 
lateral externe 10 est dispose perpendiculairement au panneau de fond 2 

30 (figures 1,3,4 et 5). 

Chaque caisson 3 comporte par ailleurs une ouverture 15 pratiquee 
dans son panneau lateral interne 13. Cette ouverture 15 a une forme 
rectangulaire centree sur la longueur du panneau lateral interne 13, I'un 16 des 
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bords de plus grande longueur la delimitant debouchant a ras du panneau de 
fond 2 et I'autre 17 des bords de plus grande longueur la delimitant debouchant 
a proximite de la jonction 12 du panneau lateral interne 13 et du panneau 
intermediaire 11. Cette ouverture 15 est destinee a I'engagement au moins 
partiel d'un verre de lunettes 18 lorsque les caissons 3 sont en position relevee, 
tel qu'on peut le voir a la figure 1 . 

La longueur de I'ouverture 15 a ete determinee en fonction du 
diametre maximal du verre 18 et de la forme du caisson 3, de facon a etre, de 
preference, assez importante pour garantir que le verre 18 vienne tout au plus 
buter contre les bords 19, delimitant lateralement I'ouverture, lorsqu'il est en 
place dans I'emballage 1 et que les caissons 3 sont en position relevee. 

Chaque caisson 3 comporte de plus quatre languettes de calage 20, 
21 saillantes du bord 17 delimitant I'ouverture 15 oppose au panneau de fond 2. 
Elles sont articulees suivant une pre-pliure 22 au ras dudit bord 17. 

Ces languettes 20, 21 sont de forme rectangulaire, leur longueur 
s'etendant sur toute la largeur de I'ouverture 15. 

Pour chaque caisson 3, ii convient de differencier les deux languettes 
centrales 20, situees de part et d'autre d'un axe median, et les deux languettes 
laterales 21, encadrant les precedentes et longeant les bords 19 delimitant 
lateralement I'ouverture 1 5. 

Les quatre languettes de calage 20, 21 de chaque caisson 3 sont quoi 
qu'il en soit juxtaposees les unes aux autres et sont aptes 3 occuper toute la 
section de I'ouverture 15 lorsqu'elles se trouvent disposees dans le plan du 
panneau lateral interne 13. 

Les languettes centrales 20, aussi bien que les languettes laterales 
21, sont libres de toute attache sur leurs cotes de plus grande longueur 23 ainsi 
que sur leur cote 24 co'fncidant avec le bord 16 delimitant I'ouverture 15 venant a 
ras du panneau de fond 2, seul leur rattachement 22 au bord 17 delimitant 
I'ouverture 15 oppose au panneau de fond 2 leur permet d'§tre solidaires du 
panneau lateral interne 13. 

Outre les pre-pliures 22 les rattachant au panneau de fond 2, les 
languettes 20, 21 comprennent chacune, sur leur longueur, trois autres pre- 
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pliures transversales 25 delimitant chaque languette 20 ; 21 en quatre portions 
environ egales. 

Globalement, cet agencement resulte pour chaque caisson 3 en 
quatre languettes 20, 21 librement mobiles autour d'un axe 22 confondu avec le 
5 bord 17 delimitant I'ouverture 15 oppose au panneau de fond 2, ce mouvement 
permettant a I'extremite libre 26 de chaque languette 20 ; 21 de se positionner 
d'un cote, ou de I'autre, du plan du panneau lateral interne 13. 

On notera que ce mouvement induit une deformation elastique de la 
languette de calage 20 ; 21 au niveau de la pre-pliure 22 la rattachant au 
10 panneau lateral interne 13, en fonction des proprietes elastiques du materiau en 
feuille employe pour confectionner le panneau lateral interne 13 ou la languette 
20 ; 21 (il s'agit, dans notre exemple, de carton). 

De m§me, les languettes 20, 21 sont aptes a une deformation 
elastique suivant chacune des pre-pliures 25 disposees sur leur longueur. 
15 En ce qui concerne les rabats 4, 5, ceux-ci sont disposes de part et 

d'autre de deux bords 27, 28 opposes du panneau de fond 2, chacun le idhg 
d'une ligne de pre-pliage 29 ; 30, et sont par consequent adjacents aux caissons 
3, ces derniers occupant les deux autres bords 7 opposes du panneau de fo'nd 
2. 

20 De maniere visible a la figure 9, le panneau de fond 2 est ainsi 

prolonge en etoile, c'est-a-dire a partir de chacun de ses bords 7, 27, 28, par 
quatre panneaux 4, 5, 10, dans la mesure ou les rabats 4, 5 sont de forme 
rectangulaire et sensiblement identiques aux panneaux lateraux externes 10. 

A I'instar des caissohs 3, ou plus precisement des panneaux lateraux 

25 externes 10, les rabats 4, 5 sont mobiles entre une position abattue dans 
laquelle le rabat 4 ; 5 s'etend dans le m§me plan que le panneau de fond 2 
(figures 3, 7 et 10) et une position relevee dans laquelle le rabat 4 ; 5 se dresse 
sensiblement perpend iculairement au panneau de fend 2 (figure 2). 

II en resulte que, lorsque les rabats 4, 5 et les caissons 3 sont en 

30 position relevee, les rabats 4, 5 viennent se positionner contre I'extremite des 
profils triangulares 8 formant les caissons 3, ces rabats 4, 5 et les panneaux 
lateraux externes 10 etant ainsi aptes a former les cotes d'une boTte dont le 
panneau de fond 2 forme le fond (voir figure 2). 
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En position relevee, les cotes 31 de plus petite longueur des rabats 4, 
5 et des panneaux lateraux externes 10 coincident deux a deux de maniere a 
former les aretes de la boTte. 

Pour faciliter cette mise en coincidence, il est prevu quatre goussets 
32 realisant la jonction de chaque bord 31 des rabats avec le bord adjacent 33 
du panneau lateral externe 10. Sur la figure 9, representant le flan 34 de 
I'emballage 1, les panneaux lateraux externes 10 et les rabats 4, 5 sont disposes 
dans le plan du panneau de fond 2. Chaque gousset 32 apparatt sur cette figure 
comme un volet se raccordant aux rabats 4, 5 et au panneau lateral externe 10 
qu'il relie par deux pre-pliures 35, 1'une dans le prolongement de la pr6-pliure 29 ; 
30 reliant le rabat 4 ; 5 au panneau de fond 2 et l'autre dans le prolongement de 
la pre-pliure 14 reliant le panneau lateral externe 10 au panneau de fond 2. 

Le gousset 32 est enfin complete par une pre-pliure centrale 36 
partant de Tangle 37 correspondant du panneau de fond 2 et s'etendant a 45° 
vers I'extremite du gousset 32. Lors de la mise en position relevee des caissons 
3 et des rabats 4, 5, les goussets 32 se replient vers I'interieur (voir figure 1) et 
garantissent que lorsque les rabats 4, 5 sont maintenus contre les caissons 3, 
ces derniers sont immobilises en position relevee. 

L'emballage 1 pour verre de lunettes 18 comporte en outre un 
panneau de fermeture 6, de dimensions identiques a celle du panneau de fond 
2, rattache par une pre-pliure 38 a I'extremite libre d'un 5 des rabats, ce panneau 
de fermeture 6 etant ainsi apte a former un couvercle, parallelement au panneau 
de fond 2, pour la boTte formee par les caissons 3 et les rabats 4, 5 en position 
relevee. 

Des moyens pour maintenir le panneau de fermeture 6 dans sa 
fonction de couvercle ont ete prevus. II s'agit ici de deux languettes d'attache 39 
saillantes du panneau de fermeture 6, plus precisement de ses deux bords 40 
opposes qui sont perpendiculaires a la pre-pliure 38 le reliant au rabat 5. Ces 
languettes d'attache 39, delimitees chacune par une pre-pliure 41 dans 
I'alignement du bord 40 du panneau de fermeture 6, sont aptes a cooperer avec 
deux encoches 42 pratiquees chacune sur Tun des panneaux intermediaires 11. 
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II est egalement prevu un panneau de repli 43, saillant au-dela d'une 
pre-pliure 44 du bord 45 du panneau de fermeture 6 oppos§ au rabat 5 et sur 
une distance environ egale a fa largeur des rabats 5, 6, 

Ce panneau de repli 43 est lui-meme prolonge, sur son bord opposS 
5 au panneau de fermeture 6, par une troisieme languette d f attache 46, le long 
d'une pre-pliure 47, cette languette d'attache 46 etant apte a cooperer avec une 
encoche 48 pratiquee dans le rabat oppose 4, au niveau de sa jonction 29 avec 
le panneau de fond 2. 

Uemballage 1 peut ainsi etre maintenu dans la position de la figure 2, 
10 les caissons 3 et les rabats 4, 5 etant en position relev6e, le panneau de 
fermeture 6 les recouvrant et le panneau de repli 43 venant se plaquer contre le 
rabat 4 correspondant. Les trois languettes 39, 46 inser§es dans leurs encoches 
42, 48 correspondantes permettent de maintenir la cohesion et la rigidity de 
remballage 1 fernrte. & 
1 5 Ces elements cooperent pour proteger et caler le verre 1 8 dans tdjjtes 

les directions de I'espace. II peut §tre constate sur les figures 1 et 2 que le tferre 
18 situe a Pinterieur de remballage 1 est cale suivant un de ses axes diametfaux 
par les deux caissons lateraux 3, et suivant un deuxfeme de ses gxes 
diam&traux, peipendiculaire au premier, par les deux rabats 4, 5, le panneau de 
20 fond 2 et le panneau de fermeture 6 prenant place de part et d'autre du verr£ 18, 
perpendiculairement aux rabats 4, 5 et caissons 3. 

Uemballage 1 est ainsi pret a etre transports, gerbe ou tout 
simplement manipute, sans dommage pour le verre de lunettes 18. 

Sur la figure 9 est represents le flan 34 adapte a former remballage 1 

25 decrit. 

II comporte un panneau central 49 carre dont chaque angle a subi 
deux entailles symetriques. Dans ce panneau central 49 sont delimites un 
panneau de fond 2, deux panneaux lateraux externes 10, deux rabats 4, 5 et 
quatre goussets 32. 

30 Les pre-pliures suivantes, pratiquees sur ce panneau central 49, sont 

destinees a delimiter les parties evoquees : 

- deux pr§-pliures 14 reliant le panneau de fond 2 aux panneaux 
lateraux externes 10 ; 
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- deux pre-pliures 29, 30 reliant le panneau de fond 2 aux rabats 4,5; 

- quatre pre-pliures 35 reliant les panneaux lateraux extemes 10 aux 
goussets 32 ; 

- quatre pre-pliures 35 reliant les rabats 4, 5 aux goussets 32. 

Au niveau de chaque gousset 32, une pre-pliure centrale 36 est 
menagee par une ligne de perforation en pointiile. 

Le flan 34 comporte egalement, s'etendant a partir du bord 50 oppose 
au panneau de fond 2 de chaque panneau lateral externe 10, un panneau de 
caisson 51 rattache par une pre-pliure 9 audit bord 50. Chacun de ces panneaux 
de caissons 51 comporte une premiere 12 et deuxieme 52 pre-pliure simple 
delimitant successivement un panneau intermediaire 11, un panneau lateral 
interne 13 et un rabat de fixation 53. 

Sur le panneau intermediaire 11 est egalement menagee une pre- 
pliure 54, traversant longitudinalement ce panneau 11 le long d'une ligne 
mediane, cette pre-pliure 54 recevant trois encoches 55 reparties sur sa 
longueur de maniere a favoriser le pliage. 

Le panneau lateral interne 13 regoit, quant a lui, une decoupe 15 
correspondant a I'ouverture decrite precedemment consistant en la decoupe de 
trois cotes d'un rectangle dont Tun coincide avec ladite deuxieme pre-pliure 52, 
ainsi que trois decoupes a I'interieur dudit rectangle et perpendiculaires a cette 
deuxieme pre-pliure 52, delimitant quatre languettes de calage 20, 21 rattachees 
par Tune de leurs extremites au panneau lateral interne 13. 

Une pre-pliure simple 22 est d'autre part formee sur chaque languette 
de calage 20, 21 au niveau de son rattachement au panneau lateral interne 13, 
ainsi que trois autres pre-pliures transversales 25 reparties sur la longueur de la 
languette 20 ; 21. 

Le flan 34 comporte enfin un panneau de couvercle 56 rattache par 
une pre-pliure 38 au bord libre d'un des rabats 5, ce panneau de couvercle 56 
comportant une pre-pliure 44 delimitant successivement, a partir dudit bord libre, 
un panneau de fermeture 6 et un panneau de repli 43, le panneau de couvercle 
56 comportant une languette d'attache 39, 46 sur chacun de ses bords libres : 
deux languettes d'attache 39 en vis-a-vis destinees a coop6rer avec les deux 
encoches 42 pratiquees au niveau de la jonction 9 des panneaux lateraux 
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externes 10 et des panneaux intermediates 11, ainsi qu'une troisieme languette 
d'attache 46 destinee a cooperer avec une encoche 48 pratiquee !e long de la 
pre-pliure 29 de jonction entre le panneau de fond 2 et le rabat oppose 4. 

La formation de l'emballage 1 pour verre de lunettes 18 a partir du flan 
34 decrit se fait simplement en collant chaque rabat de fixation 53 sur le bord 7 
correspondant du panneau de fond 2 (zone grisee sur la figure 9) de maniere a 
juxtaposer la pre-pliure 52 joignant le panneau lateral interne 13 aux rabats de 
fixation 53 et la pre-pliure 14 joignant le panneau lateral externe 10 au panneau 
de fond 2. Le panneau lateral externe 10, le panneau intermediaire 11 et le 
panneau lateral interne 1 3 forment ainsi un profile triangulaire 8. 

Tandis que la figure 9 represente le flan 34 avant collage, la figure 7 
represente le flan 34 une fois cette operation de collage effectue, les caissons 3 
etant alors formes (ils sont vus de dessus sur la figure 9) et une simple operation 
de.pliage pour la mise en position relevee des caissons 3 permet d'obteriir un 
emballage 1 pret a I'emploi, tel que visible sur la figure 1 . 

En pratique, chez le fabricant de I'emballage 1 , le contour du flap 34 
est tout d'abord decoupe, les differentes encoches et decoupes etant egalement 
effectuees, les pre-pliures sont realisees et le collage des rabats de fixation 53 
sur le bord 7 correspondant est effectue, en maintenant les caissons 3 replies le 
long de leur pre-pliure 54, de sorte a obtenir le flan plat de la figure 10. 
L'emballage 1 peut ainsi etre avantageusement livre selon des conditionnements 
dans lesquels les flans 34 encoll§s et aplatis sont superposes. 

Lors de la reception d'une de ces formes plates par I'utilisateur, celui- 
ci commence par deplier le panneau intermediaire 11 et eloigner les panneau 
lateraux interne 13 et externe 10 Tun de I'autre, de fagon a constituer le profil 
triangulaire 8 des caissons 3. 

L'emballage 1 , alors tel que represente a la figure 7, est apte pour un 
procede d'emballage dans lequel le verre 18 est depose sur le panneau de fond 
2 puis les caissons 3 sont releves (voir figures 1 et 3), les rabats 4, 5 sont replies 
et le panneau de fermeture 6 mis en place pour aboutir a l'emballage ferme de la 
figure 2. 

Pour le calage optimum du verre de lunette 18, il a ete prevu un 
emballage 1 avec un panneau de fond 2 carre de c6te environ egal au diametre 
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du verre 18. Ce dernier s'insere ainsi dans les ouvertures 15 (figure 1), en 
repoussant les languettes de calage 20, 21 vers nnt6rieur des caissons 3 
(figures 4, 5 et 6). 

La figure 6 est une representation schematique sur laquelle le 

5 panneau lateral externe 10 d'un des caissons 3 est vu en transparence de 
maniere a rendre visible le comportement des languettes de calage 20, 21 lors 
de Tinsertion du verre 18 dans les ouvertures 15. La courbure du contour du 
verre 18 a pour consequence de repousser les deux languettes centrales 20 plus 
loin vers I'interieur du caisson 3 que les deux languettes laterales 21, ceci 6tant 

10 rendu possible par le fait que ces languettes de calage 20, 21 sont depourvues 
d'attache au niveau du bord 16 de Touverture 15 a ras du panneau de fond 2. 

Les figures 4 et 5 montrent la position des languettes 20, 21 par 
rapport au verre 18 dans une vue suivant I'axe longitudinal des caissons 3. II 
apparait que les languettes de calage centrales 20 des caissons 3 viennent caler 

15 le verre 18 suivant un de ses diametres, en s'adaptant a la circonference et au 
profil du contour du ven - e 18. Les languettes de calage laterales 21, quant & 
elles, viennent 6galement se positionner en s'adaptant a !a courbure du verre 18 
et exercent un calage par la pression oppos6e de chaque paire de languettes 
20, 21 correspondantes en vis-&-vis sur chaque caisson 3. De plus, les 

20 languettes laterales 21 exercent egalement une retenue du verre 18 en cas de 
translation dans la direction longitudinale des caissons 3 puisque leurs bords 
lat§raux viennent buter lateralement contre le contour du verre 18, a Tendroit ou 
celui-ci s'enfonce plus profondement vers les languettes centrales 20. 

Le calage du verre 18 est done assure par la pression conjointe de 

25 chaque couple de languettes 20, 21 oppos6es de part et d'autre de son 
diametre, qu'elles soient centrales ou laterales, ainsi que par la pression des 
quatre languettes laterales 21 formant une cage de quatre points, adaptable au 
contour du verre 18 et l'emp§chant de glisser lateralement. 

En dehors du position nement des languettes 20, 21 evoque plus haut, 

30 la fonction de mise en pression du verre 18 par les couples de languettes 20, 21 
oppos6es sur chaque caisson 3 est assume conjointement par des proprietes 
elastiques du materiau des languettes 20, 21 ainsi que par la configuration des 
caissons 3 en profil triangulaire 8 permettant a Textremite libre 26 d'une 
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languette, lorsqu'elle est sollicitee vers I'interieur du caisson 3, de remonter le 
long de la parol Interne du panneau lateral exteme 10 et eventuellement de 
s'arc-bouter contre celui-ci (voir figures 4 et 5), les pre-pliures 25 reparties le 
long de la languette 20 ; 21 favorisant ce comportement 

On observera que I'emballage decrit ici peut egalement etre employe 
pour emballer et caler un objet a contour circulalre autre qu'un verre de lunettes 
non detoure, par exemple un autre type de lentille optique. 
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REVENDICATIONS 

1. Emballage (1) de protection et de calage convenant au 
conditionnement d'un objet & contour circulaire tel qu'un verre de lunette (18), 
cet emballage comportant : 

- un panneau de fond (2) ; 

5 - deux caissons (3) comportant chacun un panneau lateral externa (10) et un 
panneau lateral interne (13) qui comporte une ouverture (15) pour insertion 
au moins partielle de Tobjet, chaque caisson (3) etant rattache par une 
articulation (14) au panneau de fond (2) le long d'un respectif de deux bords 
(7) opposes, chaque caisson (3) §tant adapte a admettre une position 
10 abattue dans laquelle le panneau lateral externe (10) s'etend dans le 

prolongement du panneau de fond (2) f et une position relevee dans laquelle 
le panneau lateral externe (10) est dress6 par rapport au panneau de fond 
(2); 

- deux rabats (4, 5) rattaches chacun par une articulation (29 ; 30) au panneau 
15 de fond (2) le long d'un respectif de deux bords (27, 28) opposes, adjacents 

aux caissons (3), chaque rabat (4 ; 5) 6tant adapte a admettre une position 
abattue dans laquelle il s'6tend dans le prolongement du panneau de fond 
(2), et une position relevee dans laquelle le rabat (4 ; 5) est dress6 par 
rapport au panneau de fond (2), contre les extr§mites longitudinales des 
20 caissons (3) ; 

- des moyens pour maintenir les caissons (3) et les rabats (4, 5) en position 
relevee ; 

caracteris6 en ce que, pour chaque caisson (3), ledit panneau lateral externe 
(10) comporte une premiere extremite relive par une articulation (14) au 

25 panneau de fond (2), une seconde extremite reliee par une articulation (9) a une 
premiere extremite d'un panneau intermediaire (11), celui-ci comportant 
6galement une seconde extremite relive par une articulation (12) a une premiere 
extremite dudit panneau lateral interne (13), celui-ci comportant 6galement une 
seconde extremite reltee par une articulation (52) au panneau de fond (2), le 

30 long de I'articulation (14) entre la premiere extremite du panneau lateral externe 
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(10) et le panneau de fond (2) ; et en ce que au moins une languette de calage 
(20, 21) est disposee dans I'ouverture (15) en etant rattachee au panneau lateral 
interne (13) excluslvement par une extremite opposee au panneau de fond (2). 

2. Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est fait 
d'une seule piece. 

3. Emballage selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
panneau de fond (2) est de forme carree. 

4. Emballage selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce 
que, dans chaque ouverture (15) pratiquee dans les panneaux lateraux internes 
(13), quatre languettes de calage (20, 21) sont disposees, chaque languette de 
calage (20, 21) etant independante des autres et rattachee au panneau de fond 
(2) par Tune de ses extremites. 

5. Emballage selon Tune des revendications 1 a 4, caract§rise en, ce que 
les languettes de calage (20, 21) comportent au moins une pre-pliure 
transversale (25) sur leur longueur. T * r 

6. Emballage selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce que 
chaque caisson (3) est forme d'une seule piece avec le panneau de font! (2) par 
un pan rectangulaire relie par une premiere pre-pliure (14) au bord^(7) du 
panneau de fond (2), ledit pan comportant une seconde pre-pliure (9) delimitant 
le panneau lateral externe (10), une troisieme pre-pliure (12) delimitant le 
panneau intermediaire (11), une quatrieme pre-pliure (52) delimitant le panneau 
lateral interne (13), ledit pan s'etendant au-dela de la quatrieme pre-pliure (52) 
par un rabat de fixation (53) solidarise au panneau de fond (2) de sorte que la 
quatrieme pre-pliure (52) soit juxtaposee avec la premiere pre-pliure (14). 

7. Emballage selon la revendication 6, caracteris6 en ce que le rabat de 
fixation (53) est colle au panneau de fond (2). 

8. Emballage selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise en ce que 
le panneau intermediaire (11) comporte une pre-pliure longitudinale (54). 

9. Emballage selon I'une des revendications 1 a 8, caracterise en ce que 
la largeur du panneau lateral externe (10) est sensiblement egale a la largeur du 
panneau lateral interne (13). 

10. Emballage selon la revendication 8, caracterise en ce que la largeur 
du panneau lateral externe (10) est sensiblement egale a la largeur du panneau 
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lateral interne (13) et en ce que ladite pre-pliure longitudinale (54) est disposee 
sensiblement le long de la mediane longitudinale du panneau intermediaire (11). 

11. Emballage selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise en ce 
que les moyens pour maintenir les caissons (3) et les rabats (4, 5) en position 

5 relevee comportent des moyens (32) associes aux rabats (4, 5) et aux caissons 
(3) pour maintenir les caissons (3) en position relevee lorsque les rabats (4, 5) 
sont en position relevee ainsi que des moyens (6, 43, 46) pour maintenir les 
rabats (4, 5) en vis-a-vis, contre les caissons (3). 

12. Emballage selon Tune des revendications 1 a 11, caracteris6 en ce 
10 que les moyens pour maintenir les caissons (3) et les rabats (4, 5) en position 

relev6e comportent un panneau de fermeture (6) articule au bord libre d'un des 
rabats (5), ce panneau de fermeture (6) comportant des moyens d'attache (39, 
46) aux caissons (3) et au rabat oppose (4), de maniere & etre apte § prendre 
une position de fermeture dans laquelle il est parallele au panneau de fond (2) et 
15 positionnS contre les caissons (3) et le bord libre du rabat oppose (4), lorsque 
ceux-ci sont en position relevee. 

13. Emballage selon la revendication 12, caracteris§ en ce que le 
panneau de fermeture (6) comporte, au del& d'une pre-pliure (44) et £ partir de 
son extr6mite oppos6e au rabat (5) sur lequel il est articute, un panneau de repli 

20 (43) apte k se superposer au rabat oppose (4) lorsque le panneau de fermeture 
(6) est en position de fermeture. 

14. Emballage selon Tune des revendications 12 ou 13, caracterise en ce 
que lesdits moyens d'attache comprennent des languettes d'attache (39, 46) 
saillantes des bords du panneau de fermeture (6), les caissons (3) et le rabat 

25 oppose (4) comportant des encoches (42, 48) aptes a cooperer avec ces 
languettes d'attache (39, 46). 

15. Emballage selon Tune des revendications 1 a 14, caracterise en ce 
que les rabats (4, 5) sont rattaches chacun aux extremites longitudinales 
adjacentes des caissons (3) par deux goussets (32). 

30 16. Flan d'emballage (34) en materiau en feuille, caracteris6 en ce qu'il 

comprend 

un panneau de fond (2) ; 
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deux panneaux lateraux externes (10) relies par une pre-pliure (14) a deux 
bords (7) opposes du panneau de fond (2) ; 

- deux rabats (4, 5) relies chacun par une pre-pliure (29 ; 30) a Tun respectif 
de deux autres bords (27, 28) opposes du panneau de fond (2) ; 

deux panneaux intermediates (1 1 ) relies par une pre-pliure (9) a chacun des 
bords opposes au panneau de fond (2) des deux panneaux lateraux externes 
(10); 

- deux panneaux lateraux internes (13) relics chacun par une pr6-pliure (12) a 
Tun respectif desdits panneaux intermediates (11), au niveau du bord de celui-ci 
oppose au panneau lateral externe (10), chacun de ces panneaux lateraux 
internes (13) se protongeant, dans la direction oppos6e au panneau 
intermediate (11), par un rabat de fixation (53), ces panneaux lateraux internes 
(13) comportant en outre une decoupe (15) delimitant au moins une languette 
(20, 21) restant rattachee au reste du panneau (13) par Tune de ses extremites 
(22); 

- un panneau de fermeture (6) de dimensions sensiblement egales. i celles du 
panneau de fond (2) et relie par une pre-pliure (38) a un bord oppose au 
panneau de fond (2) d'un des rabats (5). ^ 

17. Flan d'emballage selon la revendication 16, caracterise en. ; ce que le 
panneau de fermeture (6) comporte en outre un panneau de repli (43) relte par 
une pre-pliure (44) au bord oppose (45) au rabat (5) du panneau de fermeture 
(6). 

18. Flan d'emballage selon la revendication 16 ou 17, caracterise en ce 
qu'il comporte des languettes d'attache (39, 49) reliees par une pre-pliure (41 ; 
47) aux bords libres du panneau de fermeture (6). 

19. Flan d'emballage selon Tune des revendications 16 a 18, caracteris6 
en ce que la largeur du panneau lateral externe (10) et la largeur du panneau 
lateral interne (13) sont sensiblement egales. 

20. Flan d'emballage selon I'une des revendications 16 a 19, caracterise 
en ce que les panneaux lateraux externes (10) et les rabats (4, 5) sont relics 
deux a deux, au niveau de leurs extremites adjacentes au panneau de fond (2), 
par un gousset (32). 
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21. Flan d'emballage selon Tune des revendications 16 a 20, caracterise 
en ce que les largeurs de chacun des rabats (4, 5) et de chacun des panneaux 
lateraux externes (10) sont sensiblement egales. 

22. Procede d'emballage etde calage d'un objet a contour circulate (18), 
ce procede employant un emballage (1) selon Tune des revendications 1 a 15, 
caracterise en ce qu'il pnevoit de choisir un ensemble emballage - objet a 
emballer ou le panneau de fond (2) est un carre dont le cote est sensiblement 
egai au diametre du verre (18). 
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